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Elementy maszyn 9

GN 6226

Podktadki dystansowe

Stal nierdzewna, certyfikat EHEDG i DGUV,
konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA

Wykonania

 Typ Al: otwor przelotowy

- Typ A2: otwér gwintowany, przelotowy

« Typ A3: otwér przelotowy z gwintem cze$ciowym po obu stronach

Podktadki dystansowe
stal nierdzewna AISI 316L
wykoriczony na mat (Ra< 0,8 um) MT

NV 22053

Pierscien uszczelniajacy
« HNBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
*« FKMF

Temperatura pracy -5 °C do +200 °C
» materiat zgodny z FDA
« Kolor niebieski
+ Twardo$¢ 85 +5 wg skali Shore A

INFORMACJE AKCESORIA

Podktadki dystansowe GN 6226 sg przeznaczone do zastosowan w  + GN 7600 Pierscienie uszczelniajace (patrz strona )
obszarach wymagajacych zachowania wysokiego poziomu higieny.
Wersje z pierscieniem uszczelniajgcym H i E sa ponadto zgodne z ~ DANE TECHNICZNE

wymogami EHEDG i DGUV. Uszczelnienie powierzchni montazowej — * Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

chroni ja przed wnikaniem zanieczyszczen. Wysoka jakos¢ —* Wiasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
wykonczenia powierzchni zapobiega przyleganiu brudu i ufatwia
czyszczenie.

Tuleje dystansowe sfuzg do mocowania czesci przesunietych 1y aq
réwnolegle wzgledem ich ptaszczyzny montazu. Pozwala to uniknac
uginania powierzchni oraz pozostawia przestrzen na potrzeby
czyszczenia. Alternatywnie, otwdr gwintowany mozna réwniez

Przyktad montazu

wykorzystac jako otwér przelotowy do mocowania za pomoca sruby 7 N
0 mniejszej Srednicy -
Typ A2 5, ﬁ E——- IR
» S m { = i 7{/ |
7777 S 7 N
T T T [
? ./ * ] Sruba
? — GN 1581
*Uzupetnij oznaczenie o: — | —
H E F Typ A3 fﬂ a
GN 6226-A1 STAINLESS STEEL 5 p—
i A7
. Diugosé o | v5
Oznaczenie di 01  Otworprzelotowy da ds 52 I i
*0. pod $rube - ; Sruba Nakretka
? GN 1580 GN 1580
GN 6226-22-10-A1-MT-* 22 10 M5 18 228 26 L P S S I
GN 6226-22-12-A1-MT-* 22 12 M5 18 228 3 |
GN 6226-22-16-A1-MT-* 22 16 M5 18 228 43
GN 6226-28-12-A1-MT-* 28 12 M6 24 288 52
GN 6226-28-16-A1-MT-* 28 16 M6 24 288 70 . . o
GN 6226-28-20-A-MT-* 28 20 M6 24 288 89 Uzupetnij oznaczenie o:
GN6226-34-12-ALMT-* 34 12 M8 30 348 77 H E F
GN 6226-34-16-A1-MT-* 34 16 M8 30 348 104 | GN 6226-A3 STAINLESS STEEL
GN 6226-34-20-A1-MT-* 34 20 M8 30 348 131
Diugosé | d ds t
Oznaczenie di t% 5 Otwor przelotowy Gwinto- d4 ds min
GN 6226-A2 STAINLESS STEEL ) pod $rube wane )
d2 GN 6226-22-30-A3-MT-* 22 30 M5 M6 18228 12 83
. Dtugosé | . d3 5
Oznaczenie di Otwor przelotowy .~ d4 ds 52 || 6N 6226-22-50-A3-MT-+ 22 50 M5 M6 18228 12 141
pod $rube GN 6226-28-50-A3-MT-* 28 50 M6 M8 24288 16 228
GN 6226-22-20-A2-MT-* 22 20 M5 M6 18 228 55 || GN6226-28-75-A3-MT-* 28 75 M6 M8 24288 16 334
GN 6226-28-30-A2-MT-* 28 30 M6 M8 24288 135 || GN6226-34-50-A3-MT-* 34 50 M8 M10 30348 20 344
GN 6226-34-30-A2-MT-* 34 30 M8 M10 30 348 199 ]| GN 6226-34-100-A3-MT-* 34 100 M8 M10 30348 20 676
Materiat wagowy H Materiat wagowy H

4/2025 m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
2 elE‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



